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I N D I C A T I O N S A D O N N E R P O U R L ' E X É C U T I O N 

D E S C O M M A N D E S 

P o u r la bonne exécu t i on des c o m m a n d e s , il conv ien t d e bien p réc i se r 
les i nd ica t ions s u i v a n t e s : 

i ° D i a m è t r e du M a n o m è t r e ; 
2 ° G r a d u a t i o n d e m a n d é e et , a u t a n t q u e poss ib le , p ress ion de t r a v a i l ; 
3° L e N u m é r o de la r é f é r e n c e , s u i v a n t les i nd ica t ions du C a t a l o g u e ; 
_J° Le filetage d u R a c c o r d . 
FILETAGE. — N o u s p o u v o n s l iv re r nos M a n o m è t r e s a v e c le R a c c o r d 

fileté à la d e m a n d e . T o u t e f o i s les p r ix d e nos t a r i f s s e n t e n d e n t pou r les 
filetages ment ionnés au C a t a l o g u e p o u r c h a q u e t y p e . 

E n o u t r e , sans p réc i s ion à la c o m m a n d e , nous l iv rons a v e c les filetages 
su ivan t s : 

i ° M a n o m è t r e s pe t i t s modè le s 5o à 6 5 m / m . , 10 pas î m / m . 
2 ° M a n o m è t r e s de 8o de d i a m è t r e e t a u - d e s s u s . 

a ) P r e s s i o n s j u s q u ' à 5o k . - F i l e t age 3 / 8 gaz ; 
b ) P r e s s i o n s a u - d e s s u s de 5o k . - F i l e t age 1/2 gaz ; 
c) L e s M a n o m è t r e s mon tés sur R o b i n e t s sont filetés au p a s d e nos Robine t s , 

soit i 5 d e d i a m è t r e , p a s de i , 5 o . 

GRADUATIONS. — N o u s p o u v o n s l i v r e r nos M a n o m è t r e s a v e c tou tes 
g r a d u a t i o n s à la d e m a n d e . T o u t e f o i s les p r ix de nos t a r i f s s en t enden t pou r 
les g r a d u a t i o n s ment ionnées au C a t a l o g u e , l e sque l l es sont cel les p r é v u e s pou r 
les a p p a r e i l s que nous tenons en s tock ou q u e nous p o u v o n s l i v r e r r a p i d e m e n t . 
II f a u t en o u t r e chois i r la g r a d u a t i o n des M a n o m è t r e s en t e n a n t c o m p t e que 
la press ion de t r a v a i l ne doi t pas n o r m a l e m e n t d é p a s s e r les d e u x t iers d e la 
g r a d u a t i o n to t a l e . 

R É P A R A T I O N S 

N o u s nous cha rgeons de la R é p a r a t i o n des M a n o m è t r e s d e tous sy s t èmes . 
L e s envois do iven t ê t r e f a i t s franco à nos a t e l i e r s . 

C O N D I T I O N S D E V E N T E 

N o s pr ix s ' e n t e n d e n t p o u r m a r c h a n d i s e s non e m b a l l é e s p r i ses 
à nos A t e l i e r s de L y o n . 

L e s e m b a l l a g e s sont f a c t u r é s au p lus jus te , m a i s non r ep r i s . 
N o s f a c t u r e s sont p a y a b l e s net à 3o jours , fin d e mois de li v r a i s o n . 



jMLanomètres e t I n d i c a t e u r s d u V i d , 

S Y S T E M E B O U R D O N 

Fig. N 

L es A p p a r e i l s q u e l ions c o n s t r u i s o n s s o n t d e f a b r i c a t i o n 
s o i g n é e e t g a r a n t i s d e l i a n t e p r é c i s i o n . N o u s s o m m e s 

s p é c i a l i s é s d e p u i s 3o a n n é e s d a n s l a f a b r i c a t i o n d 
JVta n o m ê t r e s , e t l i ne p r o d u c t i o n r é g u l i è r e d a n s c e t t e b r a n d i e 
d e p l u s d e 1 0 0 . 0 0 0 A p p a r e i l s p a r a n n o u s a p e r m i s 
d a r r i v e r d e p u i s l o n g t e m p s d é j à à des p r i x e x t r ê m e m e n t 
b a s , t o u t e n a s s u r a n t u n e F a b r i c a t i o n i r r é p r o c h a b l e . 



MANOMÈTRES PETITS MODÈLES 
C a d r a n s a r g e n t é s - E n v e l o p p e l a i t o n p o l i 

Fig. B 
sans bord 

Fig. A 
sans bord 

Fig. C 
avec bord 

Figure 

A 

A 
B 

A 
A 
A 
A 
A 
A 

( f ) du boitier N° de 

en m/m Référence 

50 501 

65 502 
65 503 
65 504 

Graduation en Kilog. 

2 - 3 - 5 - 8 - 10 - 12 - 15 - 20 - 25 - 30 

d° 

d ° 

< 1 ° 

et ( o u ï e s a u t r e s g r a d u a t i o n s s u r d e m a n d e . 

j M L a n o m è t r e s p o u r M a n o s - D é t e n d e u r s 
50 
50 
60 

60 

65 
65 

505 
506 
507 
508 
509 
510 

8 - 12 - 15 20 

3 - 5 - 8 - 12 - 15 - 20 30 
. 250 . . 

3 - 5 - 8 12 - 15 - 20 30 
. 250 . . 

Filetage 

\ i ' 

30 

i o X i o o 
i / 8 g a z 

î o X î o o 
/ 8 g a z 
1A gaz 

3 / H g a z 
1 o X 1 o o 

i o X i o o 

i / 8 g a z 

î o X î o o 
i / 8 g a z 
1 / 4 g a z 
3 / 8 g a z 

Bien spécifier à la commande le N° de ta référence, ta graduation el le fiel a (je. 



<I> du boitier IS° de 
Figure en m/m Référence 

D 80 511 
D 100 512 
D 125 513 
D 150 514 
D 180 515 
E 125 516 
E 150 517 
E 180 518 

Graduation en Kilog. Filetage 

i / a g a z 
3 / 8 g a z 

i 5 X 1 4 0 
15 X 1 5 o 

3 / 8 g a z 
15 X 1 4 0 

I 15 X 1 5 o 

MANOMÈTRES AIGUILLE AU CENTR 
C a d r a n s a r g e n t é s - E n v e l o p p e l a i t o n p o l i 

Fig D — sans bord 

Fig. E 
avec bord 

Bien spécifiera la commande le N° delà référence, la graduation et le filetage. 



INDICATEURS du VIDE, Aiguille au C e n t r e 

C a d r a n s a r g e n t é s - E n v e l o p p e l a i t o n p o l i 

Fig. G 
avec bord 

Fig. F — sans bord 

Figure 
<]) du boitier 

en m/m 

N° de 

Référence 

F 65 519 
F 80 520 
F 100 521 
F 125 522 
F 150 523 
F 180 524 
G 125 525 
G 150 526 
G 180 527 

Graduation 

De 0 à /G c/rn de mercure 
d» 
d" 
do 
do 
do 
do 
d» 
do 

Filetage 

/ 1 o X 1 ou 
il/4, 1/8 et 3/8 o»i 

1/2 g a z 
3 / 8 g a z 

15 X 100 
15 X 1 4 0 

3 / 8 g a z 
15 X 1 4 ° 
16 X i 5 o 

/ 

Bien spécifier à la commande le N° de la référence el le filetage. 

S 



MANOMETRES POUR HAUTES PRESSIQ) 
A i g u i l l e a u C e n t r e - C a d r a n s a r g e n t é s - E n v e l o p p e l a i t o n p o l i 

U L T I M H E A T 

V I R T U A L M U S E 

)NJS 

Fig. H — sans bord 

Figure 
<]) du boîtier 

en m/m 

N° de 

Référence 
Graduation en Kilog. Filetage 

P o u r P r e s s i o n s H y d r a u l i q u e s 
H 80 528 50 — 100 
H 100 529 50 — 100 — 2110 - 500 . . . . 
H 125 530 50 — 100 — 200 — 500 . . . . 1 / 2 

et toutes autres graduations s L i r demande 
H 150 531 gaz 
H 180 532 d° 

P o u r T u b e s d O x y g è n e 
I 100 533 250 k. . . a v e c r a c c o r d s p e c i a l 

1 125 534 250 k. . . à a i l e t t e s 

P o u r H y d r o g è n e c o m p r i m é 
100 535 (Raccord avec écrou tournant de 21 m/m. 
125 536 pas de 1.8 à gauche) 

Bien spécifier a la commande le N° de la référence, la gradua lion et le Jilelcige 



HYDROMETRES & MANOMETRES 
p o u r l e C h a u f f a g e à la V a p e u r à B a s s e P r e s s i o n e t p o u r le C h a u f f a g e à E a u c h a u d e 

C a d r a n s a r g e n t é s - E n v e l o p p e l a i t o n p o l i 

Fig. J 
sans bord 

Fig. L 
sans bord 

Fig. K — sans bord 

Figure <{> du boitier 
en m/m 

N° de 
Référence Graduation Filetage 

H Y D R O M È T R E S 
K 
J J 

65 
80 

100 
537 
538 
539 

5 - 1 0 - 1 5 mètres d 'eau 
5 - 1 0 - 1 5 - 20 - 2 5 - 30 - 40 - 50 m>™ d'eau 

d° 
3 / 8 gaz 
1/2 gaz 
3 / 8 gaz 

M A N O M E T R E S 
1/2 gaz 
3 / 8 gaz L 100 540 300 - 500 — 1000 grammes 1/2 gaz 
3 / 8 gaz 

Bien spécifier a la commande le N° de la référence, la graduation el le Jilelage. 



Figure 
<l>du boîtier en m/m N° de 

Référence 
Graduation 

M 
M 

80 
120 

541 
542 

à l a 

d e m a n d e 

Figure 
4 > du corps 

en m/m 

N» de 
Référence 

Graduation Filetage 

N 
N 
N 
N 

180 
210 
250 
300 

543 
544 
545 
546 

j u squ a 

25 kgs 
à l a 

d e m a n d e 

M A N O M È T R E S P O U R M A C H I N E S A G L A C E 

M A N O M È T R E S 

É T A L O N S 

Fig. P - sans bord 

ent ièrement en fonte et en acier 

Figure 
4>du boilier 

en m/m Nî de 

Référence . 

Graduation 
et Filetage 

O 80 547 
o 100 548 G r a d u a t i o n 
o 125 549 
o 150 550 
p 80 551 d e m a n d e 

p 100 552 F i l e t a g e 

p 125 553 3 / 8 g a z 
p 150 554 

Bien spécifier a la commande le NQ de 
la référence, la graduation el le Jilelage. 

M A N O M È T R E S 
avec cadre en cuivre poli 

a v e c p r e s s e à v i s e t é c r u i 

Fig. M 

Fig. O - avec pattes 



MANOMÈTRES et INDICATEURS d» VIDE 
C O M B I N E S 

Figure 
tl>du boîtier 

en m/m 

N" de 

Référence 

Graduation 

et Filetage 

Q 10(J 555 
Q 125 556 
Q 150 557 à la 
Q 180 558 
R 100 559 
R 125 560 d e m a n d e 

R 150 561 
R 180 562 Fig. R 

avec bord 
Fig. Q - sans bord 

M A N O M È T R E S A C O N T A C T É L E C T R I Q U E 
Nous pouvons livrer nos divers modèles de manomètres à partir de 100 m/m de diamètre 

avec un dispositif fermant un circuit électrique, 

MANOMÈTRES POUR AUTOMOBILES 
il- c i r c u l a t i o n d l i u i l e . - F i x a t i o n p a r é t r i e r p o u r 

s o n t m o n t é s a v e c u n d i s p o s i t i f s p é c i a l p e r m e t t a n t 
a u t u b e m a n o m é t r i q u e d e s u p p o r t e r l a s u r p r e s -
s ion r é s u l t a n t d e l ' é p a i s s i s s e m e n t d e l ' h u i l e . 

Figure 
(Jjdu boitier 

en m/m 

N° de 

Référence 
Graduation Filetage 

S 52 563 2 , 3 
o u 10 X 100 

s 60 564 4 kg. 

P a r q u a n t i t é s , n o u s p o u v o n s 
l i v r e r n i m p o r t e q u e l t y p e , e t 
a v e c g r a d u a t i o n à l a d e m a n d e . 

^ W o g r a m r r i e s 

\ i - S 

U I I L E i 

™ ë t r e V ^ 

Fig. S 

Bien spécifier à la commande le N° de la référence, la graduation et le filetage. 

IAN< lÈTRt 

l O 
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ULTIMHEAT® 
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R A C C O R D S e t R O B I N E T S p o u r M A N O M È T R E S " 
P O U R P R E S S I O N S J U S Q U ' A 4 0 K I L O S 

F I G U R E 

de 
Référence 

R o b i n e t s i m p l e . 
R o b i n e t à b r i d e d e c o n t r ô l e 

s a n s p a t l e . 
R o b i n e t à b r i d e d e c o n t r ô l e 

a v e c p a t t e . 
R o b i n e t d r o i t à d o u i l l e à t a r a u d e r . 
R o b i n e t d r o i t à d o u i l l e à t a r a u d e r 

e t à b r i d e d e c o n t r ô l e . 
R o b i n e t d ' é q u e r r e à d o u i l l e à t a r a u d e r 

I F I G U R E 

N° de 
Reference 

R o b i n e t d ë q u e r r e à d o u i l l e à t a r a u d e r 
e t à b r i d e d e c o n t r ô l e . 

R o b i n e t d ' a r r ê t p e t i t m o d è l e , m a n c h e 
b o i s p o u r c h a u f f a g e c e n t r a l , f i l e t a g e 
i n f é r i e u r 1 / 2 ou 3 / 8 . 

S i p h o n c i n t r é , t i g e t a r a u d é e 8 X i 3 
é c r o u f e r t a r a u d a g e 1 7 . 

R a c c o r d i n t e r m é d i a i r e . 
R a c c o r d d e j o n c t i o n . 

Fig. 6 5 3 
Fig. 6 5 4 

Fig. 6 5 6 

Fig. 6 5 1 

Fie . 6 5 9 Fig. 6 5 8 Fig. 6 5 7 

Fig. 6 5 0 Fig. 6 5 2 

Fig. 6 5 5 

1 -1 
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